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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteftt 

© Verfahran zur Herstellung elner mlt Rte&mlttel gefOllten Beutelpackung 

© Bel elnern Verfahran zur HerateOung elner mlt FlieBmfttal 
gefOflton Beutelpackung (1) aui flexibfem, elegeifahigem 
Material (Barm 16) nut ainem Boden, einam Kopfbereich und 
Sertenwfinden wlrd in emer vertlkalen (20) und elner nacbge- 
sohatteten horfaontaten Bearbahungsstreoka (H) aua elnem 
Sohlauoh (27) durah Ouer- (be! 28) und Langsaiegeln fbai 28) 
eln Bautel mJttaia Form on, Fallen (26) und Abtrannen (be! 29) 
gebUdetZurelnfaeheren HarvtaDung atehfthlger Packungen 
In dam Slnne, daft eln garingarar apparattver Aufwand 
bandtigt wird ate bad bakanntan Verfahran wW gemSB dar 
ErRndung vorgeaehen, daB die Beutelpackung (1] auf dar 
vertlkaten Bearbeltungaatrecke (20) gafODt und durch dich- 
tendes Abaiegaln (bal 26, 29) verBohloasan wird. In dleaem 

m Zuatand auf die henzontale Bearbaitungaatraeka (H) u barge- 
ben und dort bia zum Errelohan dar Stehfihigkait endga- 

# formt wlrd. 
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Beschreibung Beuteln verarbeitet wind, die Langs dcr nachgeschalteten 

horizontaien Bearbeitungsstrecke im Bodenbereich ei- 
Die Ernndung betrifft ein Verfahren zur Herstellung nc Endfonnung derart erhalten, daB sic stehf&hig sind 
einer mit FlieBmittel gefullten Bcutclpackung aus flexi- Mil Voncil entfallt bei eincr solchen einstufigen Ma- 
blem, siegelf ahigem Material mit einem Boden, einem 5 schine der Transport von vorgeformten leeren Verpak- 
Kopfbereich und Seitenw&nden, bei dem in einer verti- kungen, und die gesamte Herstellung der stehfahigen 
kaien und einer nachgeschalteten horizontaien Bearbei- Beutelpackung 1st technisch vereinfacht und daher mit 
tungsstrecke aus einem Schlauch durch Quer- und geringerem apprativen Aufwand mSgnch. 
Ungssiegeln ein Beutel mittels Forraen, Fullen und Ab- Erfmdungsgemafl ist es ferner vorteilhaft, wenn der 
trennen gebildet wird to Kopfbereich der Beutelpackung auf der vertikalen Be- 

Bekannte Herstellungsverfahren fur Beutelpackun- arbeitungsstrecke geformt und in Fdrderrichtung des 
gen sind zweistufig aufgebaut In einer ersten Stufe Materialschlauches vom und unten derart angeordnet 
langs einer horizontaien Bearbeitungsstrecke werden wird daB die Beutelpackung kopfuber ausgerichtet und 
die Beutel einseitig offen geformt und leer hergesteUt In von der vertikalen auf die horizontal Bearbeitungs- 
einer zweiten Stufe, die drtlich entfernt von der ersten 15 strecke ubergeben wird Wahrend die Stehfahigkeit mit 
Stufe angeordnet sein kann, werden diese vorgefertig- Hilfe des Standbodens erst auf der horizontaien, nach- 
ten Beutel gefullt und verschlossen. Der apparative Auf- geschalteten zweiten Bearbeitungsstrecke erstellt wird 
wand zur Durchfuhrung eines solchen Zweistufenver- ist die Ausformung des Kopfbereiches bereits auf der 
fahrens ist beachtlich. Die Fachwelt versucht bisiang vertikalen Bearbeitungsstrecke vorgesehen. Am Ende 
vergeblich,hierAbhilfezuschaffen. 20 der vertikalen Bearbeitungsstrecke wird der allseitig 

Aus der DE-A-37 09 267 ist ein Verfahren ahnlich verschlossene Beutel kopfuber angeordnet, so daB sich 
dem der eingangs genannten Art bekannt Langs einer mit Vorteil ein Fullgutspiegel insbesondere auch vor 
vertikalen Bearbeitungsstrecke werden offene Beutel dem VerschlieBen durch das letzte Querversiegeln hori- 
vorgefertigt und vereinzelt auf einen Horizontaifdrde- zontal einstellen lafit Man bekoramt dadurch einen ge- 
rerabgelegt, langs welche m in einer horizontaien Bear- 2s ringen Kopfraum und einen groBcren Follgrad der Pak- 
beitungsstrecke die in einseitig oben off enen Kassetten kung, wenn im Kopfbereich schrage Dichtlinien vorge- 
gehaltenen Beutel gefullt und mit Hilfe einer Evakuie- sehen werden, d h. Linien, die gegenflber der Horizon- 
reinheit im Kopfbereich geformt und verschlossen wer- takn geneigt sind, z. B. infolge der Anbringungsmog- 
den. Die nut einem kontinuierlich umlaufenden Dreh- uchkeitvonAusgiefieinrichtungeiL 
tisch au8gestaitete Evakuiereinrichtung dient dem Ab- 30 GUnstig ist es weiterhin, wenn erfindungsgemfiB cue 
Ziehen llberschussiger Luft vom Kopfbereich, damit das Geometrie des Bodens der Beutelpackung auf der hori- 
Beutelmaterial flachgezogen und mit geringerem Kopf- zontalen Bearbeitungsstrecke dadurch definiert und fV 
raum (mit Luft gefullt) dicht versiegelt werden kann. xiert wird, daB die Enden der Bodennaht enthaltende 
Auch bei diesem Verfahren mufl ein hoher apparanver Endlaschen gebildet und die Form und MaBe der Bo- 
Aufwand vorausgesetzt werden, denn auf der horizon- 35 denflfiche im wesenthchen gestaltet werden. Die am En- 
talen Bearbeitungsstrecke muB das flexible Material der de der vertikalen Bearbeitungsstrecke vorzugsweise 
Packung oben zum Befallen gesparmt und offen gehal- halbseitig fertig geformte Beutelpackung, narnhch die 
tenwenieiudieseraufgespannteRahmenmuBgeschlos- Packung mit ausgeforratem Kopfbereich, erhfilt ihre 
sen und das gehaltene Material gefaltet und dichtversie- Bodengeometrie auf der horizontaien Bearbeitungs- 
gelt werden konnen. Zur Verringerung des mit Luft ge- 40 strecke. Dort wird diese Geometrie definiert und fixiert 
fullten Kopfraumes ist auch das Evakuieren aufwendig, mit der Folge, daB am Ende der zweiten horizontaien 
aber notwendig, weil neben dem FlQssigkeitsspiegei Bearbeitungsstrecke auch die zwehe Halfte der Pak- 
nicht ohne weiteres gefaltet und gesiegelt werden kann. kung ausgef ormt und damit die Beutelpackung fertig, 
Es sind auch keine MaBnahmen fttr eine Stehfahigkeit insbesondere stehfahig ist Die Stehfahigkeit gelingt 
vorgesehen, denn das Fullen und VerschlieBen der be- 45 durch die Ausgestaltung des Bodens, wobei dieser ins- 
kannten Beutelpackung erfolgt durch die Halterung des besondere erne bestimmte Geometrie haben muB» durch 
Beutels in einer Kassette, aus welcher der Beutel nach welche die Beutelpackung stehfahig wird Das Definie- 
dem VerschlieBen herausgezogen wird ren und Fbcieren eines solchen Standbodens gelingt auf 

Aufgabe der vorbegenden Erfmdung ist daher die der horizontaien Bearbeitungsstrecke durch die richtige 
Schaffung eines Verfahrens der eingangs genannten so Gestaltung der Form und der MaBe der Flache des ge- 
Art mit dem auf einfache Weise stehfahige Packungen wunschten Standbodens. Dies wiederum erreicht man 
hergestellt werden konnen. "Einfache Weise" bcdeutet erflndungsgemaB durch die Bildung von Endlaschen, 
im Sinne der Erfindung, daB Maschinen zur Durchftth- welche die Enden der Bodennaht enthalten. Die Pak- 
rung des Herstellungsverfahrens einen geringeren ap- kungshersteDungsmaschinen z. B. quaderformiger Fliis- 
parativen Aufwand bendtigenals die bekannten Verf ah- 55 sigkeitspackungen aus mit Kunststoff beschichtetem 
ren, insbesondere die Zweisturenverfahren. Kartonmaterial sind an sich bekannt Solche Endlaschen 

2ur Losung der Aufgabe ist erfindungsgernaB vorge- k6nnen dann gebildet werden, wenn man einen 
sehen, daB der Beutel auf der vertikalen Bearbeitungs- Schlauch quer zu seiner Haupdangsrichtung durch- 
strecke gefullt und durch dichtendes Absiegeln ver- scineidet bzw. dkhtend absiegelt und dann den abgesie- 
schlossen wird in diesem Zustand auf die horizontal 60 gelten Teil vom Schlauch abtrennt Die einander gegen- 
Bearbeitungsstrecke ubergeben und dort bis zum Errei- uberliegenden Enden dieser Queraegebaht sind dann 
chen der Stehfahigkeit endgefonnt wird Das neue Her- auf jeder der beiden Seiten in einer Endlasche enthalten, 
stellungsverfahren ist als Einstufenverfahren ausgestal- wenn man diese Siegelnaht zur Boden- oder Kopfnaht 
tet, denn das Beutelmaterial kann z. E von einer Vor- ausbildet Der Materialbereich an den Enden dieser Sie- 
ratsrolle abgezogen, uber ein Faltdreieck oder eine gel naht kann flach gewahlt werden, wodurch sich die 
Forraschulter umgefaltet und mittels Langssiegelung zu erwahnten Endlaschen Widen. Im Falle der Beutelpak- 
einem Schlauch geformt werden, der auf der ersten ver- kung gemaB der vorliegenden Erfindung ist diese Quer- 
tikalen Bearbeitungsstrecke gefflllt und zu einzelnen siegelnaht die Boden naht Das flexible Packungsmateri- 
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al kann im Bereich dcr bcidcn Enden der Boden naht stellt zu werden. Das Innere dcr Endlasche kann mit 

ergriffen und mehr oder weniger flach gelegt werden, dem inneren Volumen der Packung in Verbindung blei- 

wodurch sich die erwahnten Endlaschen bilderu Diese ben. Die Endlaschen werden lings der Bodenendlinie 

enthalten Hami auch die Enden der Bodennaht Je nach umgelegt, und zwar entweder auf die eine oder auf die 

dem, wie groB und in welcher Form die Endlaschen 5 andere benachbarte Oberfl&che der Beutelpackimg. 

ausgebildet werden, kann man der dazwischen verblei- Dort wird die Endlasche aufgeiegt und angeheftet Die 

benden BodenflSche entsprechende Form und MaBe ge- Verbindung der Endlasche mit der betreffenden Ober- 

ben. Man hat es dadurch in der Hand, die gewunschte flSche der Beutelpackimg kann durch KJeben, Siegeln 

Geometrie des Bodens zu def inier en, und man kann erne oder dergleichen erfolgen. 

solche BodenMche durch verschiedene MaBnahmen fi- 10 GGnstig ist es erfindungsgerafiB aucb, wenn (Me gefiill- 

xieren, insbesondere durch Falten und/oder Siegeln, wie te Beutelpackimg mit dem ausgef ormten Kopfbereich 

nachfolgend noch erlfiutert wird von dem Materialschlauch abgetrennt und In derselben 

Die Erfindung ist zweckmaBig weiter dadurch ausge- Lage kopfuber in einer oben offenen Kassette abgelegt 

staltet, daB nach der Bildung der Endlaschen das in die- und zusammen mit der Kassette unter Endformen des 

sen befindliche FlieBmittel von den Endlaschen entfernt 15 Bodens entlang der borizontalen Bearbeitungsstrecke 

wird. Um mdglichst wenig Ffillgut zu veriieren, ist es gefdrdert wircL Der Kopfbereich der Beutelpackung ist 

gQnstig, dieses aus den Endlaschen zu entfernen, insbe- am unteren Ende der exsten vertikalen Bearbeitungs- 

sondere fur den Fall, daB die Endlaschen durch Siegelli- strecke fertig ausgeformt und liegt unter dem Volumen 

men, Starke Knickfalten oder dergleichen vom Inneren der Beutelpackung mit deren Bodennaht, die sich verti- 

der Beutelpackung abgetrennt werden. Es ist mdgfich, 20 kal oben befindet Diese halbgeformte und gef QUte Beu- 

die Endlaschen voUkommen von der Beutelpackung ab- telpackung wird in eine Kassette abgelegt, weil diese 

zutrennen und wegzuwerfen, wenn die Packung ent- skh beim Definieren der Bodengeometrie in der vorste- 

sprechend abgedichtet bleibt Das HerausflieBen von bend beschriebenen Welse fiuBerst gUnstig auswirkt 

FlieBmittel aus den Endlaschen kann unterschiedlich Das Erfassen und Bilden der Endlaschen wird durch die 

vorgenommen werden, z. B. durch vertikales AufsteDen 2s Kassette unerwartet begflnstigt, und der Boden kann 

der Endlaschen, so daB die FlUssigkeit durch die einfacher hergestellt werden. Von oben kOnnen Werk- 

Schwerkraft von aiiein aus diesen herausliuft; oder zeuge eingreifen, gegebenenfaDs auch von einer oder 

durch Herausdrticken mittels Klemmbacken oder zwei gegenflbertiegenden Seiten der Kassette, wenn 

Druckrollen. diese dort wenigstens teilweise offen gehalten ist Man 

Vorteilhaft ist es erfindungsgem&B audi, wenn die 30 kann dann von wenigstens einer Oberfl&che her auf die 

Endlaschen dreieckig sind und entlang der der auBeren Beutelpackung von auBen emwirken, z. B. Eindrtlckun- 

Spitze der Endlaschen gegenQberliegenden Bodenlinie gen vornehmen, Kanten, Spitzen oder dergleichen er- 

dichtend abgesiegeit und unter Belassung der Boden- greifen und bearbeiten. Auf diese Weise gelingt das 

endsiegelnaht am Boden abgeschnitten werden. Die Bii- Endformen des Bodens zur Bildung ernes Standbodens 

dung der Endlaschen im Bereich der Bodennaht wurde 35 in sehr einfacher Weise. 

vorstehendangedeutetOrdnet man bei einer bevorzug- Die Erfindung ist weiter dadurch vorteilhaft ausge- 
ten AusfQhrungsform von Beutelpackung die Boden- staltet, daB vor dem Fallen und Quersiegeln im oberen 
naht z.B. in der Mitte des Bodens an, dann endet die Bereich der vertikalen Bearbeitungsstrecke eine Ver- 
Bodennaht an der Spitze der Endlasche, die durch Er- schlieBeinrichtung for die Packung eingesiegelt und 
greifen und Ftachdrticken in dreieckige Gestalt ge- 40 durch Einfahen des Materialschlauches in eine ge- 
bracht wird Die Bodennaht endet also in der auBeren wflnschte Position zur L&ngsrichtung des Material- 
Spitze der Endlasche, und diese Spitze liegt der Boden- schkuches gebracht und vorzugsweise dort fbdert wird 
endlinie gegenuber. Die Bodenendlinie ist dann z. B. die Bei dem erfrodungsgemfiBen Herstellungsverfahren 
Grundlinie des Dreieckes und stellt die Verbindung zur kann die Beutelpackung zusatzlich zu den vorstehend 
Bodenfltche her. Sie ver&uft vorzugsweise senkrecht 45 genanntea Vorteilen und Merkmalen auch mit einer 
zur Boden naht, die vorzugsweise eine Siegel naht ist VerschlieBeinricfatung versehen werden. Diese Einrich- 
Wahrend die Bodennaht also mitten durch den Boden tung kann aus Kunststoff hergestellt sein und von auBen 
der Packung bindurchl&uft, befinden sicb die Bodenend- an die Materialbahn appliziert werden. Dadurch ist es 
linien jeweils am Ende des viereckigen Bodens, von wo m&glich, eine wiederverschlieBbare Einrichtung anzu- 
aus die Endlaschen beginnen. Es versteht sich jetzt, daB 50 bringen, z. B. einen Nippel mh AuBengewinde, der 
die Bodenendlinie bevorzugt gerade ist und unabh&ngig durch eine Schraubkappe dichtend verschlossen werden 
von ihrem Verlauf (gebogen oder gerade) dichtend so kann. Durch das richtige Einf alten des Materialschlau- 
abgesiegeit werden kann, daB die Bodenfl&che dicht ches kann die VerschlieBeinrichtung bezQglich der 
bleibt; auch dann, wenn die jeweilige Endlasche vom Lfingsrkhtung des Schlauches in cfie richtige Position 
Boden abgeschnitten wird Die Bodenendsiegelnaht, 55 gebracht werden. Dies bedeutet, daB beispielsweise eine 
welche in der Bodenendlinie verl&uft, darf naturhch durch den AusgieBnippei mit dem AuBengewinde (ftir 
nkht mit der Endlasche mit abgeschnitten werden. Sie die Schraubkappe) gelegte Achse in einem gewunschten 
wird vielmehr am Boden bei ass en. Der Schnitt kann Winkel zur Langsriditung des Materialschlauches ange- 
durch ein messerartiges oder scherenfGrnriges Werk- ordnet wird Dieser Winkel entscheidet sp&ter fiber gute 
zeugerstellt werden. Alternativ kann man die Endlasche 60 AusgieBeigenschaftea HinstehtHch des erfmdungsge- 
auch durch TrennschweiBenvereinzeln. maBen Verfahrens ist es vorteilhaft, wenn im oberen 
Bei einer alternativen AusfGhrungsform werden er- Bereich der Bearbeitungsstrecke ein sokhes Einfahen 
findungsgemaB die Endlaschen jeweils um die Boden- vorgesehen wird und z. B. durch Siegeln, Kleben oder 
endlinie umgelegt, auf die benachbarte Oberfllche der dergleichen fbdert werden kann. Damit ist auch die Posi- 
Beutelpackung aufgeiegt und mh dieser Oberflacae ver- 65 tion der VerschlieBeinrichtung im Materialschlauch und 
bunden. Bei dieser Alternative ist ein Abschneiden der damit in der sp&teren Beutelpackung fixiert 
Endlaschen nicht vorgesehen. Esbraucht dann langs der Bei einer bevorzugt en Ausfuhrungsform wird zu- 
Bodenendlinie audi nicht eine Bodenendsiegelnaiit er- nachst im oberen Bereich der vertikalen Bearbeitungs- 
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strecke die VerschlieBeinrtchtung an das flexible Mate- Zum einen lafit sich eine Packungsraaschine zur Durch- 
rial angesiegelt, in einer in Foixlerrichtung nachgescbal- fanning des HersteHungsverfahrens wesentlich kom- 
teten Bearbeitungsstufe durch die erw&hnte Einfaltung pakter aufbauen, so daB sich sowohl der Kosten* als 
richtig positioniert und dann in dieser Position durch auch der Platzbedarf fflr den Betrieb erheblich verrra- 
eine Siegelnaht fixiert Nachfolgend entsteht der 5 gcrt Zum zweiten erm6glicht die Endbearbeitung der 
Schlauch durch eine Ungssiegelnaht Der Schlauch gefullten Beutelpackungen in der horizontalen ProzeB- 
wird im weiter unten liegenden Bereich der vertikalen linie das AbfQllen groBvolumiger Beutelpackungen mh 
Bearbeitungsstrecke gefiillt und dann durch erne Quer- entsprechend groBem Standboden. Die Endbearbeitung 
riegeinaht so verschlossen, daB sich eine Beutelpackung auf der horizontalen Strecke ermoghcht im Zusammen- 
mit dem gewunschten Volumen ergibt, die dann nur 10 wirken mit den unterstiltzenden Kassetten die Handha- 
noch von dem Materialschiauch zur Vereinzelung abge- bung von Ftillgewichten von mehr al$ 10 Newton. Dies 
trennt zu werden braucht ist sebr vorteilhaft, wenn man bedenkt, daB gro&e FtiD- 

Bei weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfin- gewichte bei Verwendung von flexibien Verpackungs- 
dung ist die etwa quer zur LSngsrichtung des Material- materialien in rein vertikalen ProzeBlinien nur schwer 
schlauches verlaufende Quersiegeinaht zum abdichten- 15 zu beherrschen sind 

den Versiegeln des Beuteb unter einem Winkel gegen Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmog- 
die Horizontal angestellt Diese unter einem Winkel lichkeiten der vorliegenden Erflndung ergeben sich aus 
von 15° bis 40°, vorzugsweise 20°bis 30°, schrag ange- der folgenden Beschreibung eines bevorzugten AusfQh- 
stellte Quersiegeinaht befindet sich im Kopfbereich der rungsbeispieles in Verbindung mit den Zeichnungen. Es 
Beutelpackung. Diese Quersiegeinaht hat xnitKin von 20 zeigen: 

der Bodennaht im vorderen Bereich der Packung, wo Fig. 1 perspektivisch und etwas scbematisiert mit ab- 
sich die VerschlieBeinrichtung befindet, einen grOBeren gebrochenen Teilen eine Maschine zur Herstellung ei- 
Abstand als im hinteren Bereich. Denkt man sich also ncr Beutelpackung fur Flflssigkehen mh der vertikalen 
die Beutelpackung auf ihren Boden gestellt, dann befin- Bearbeitungsstrecke und der horizontalen, nachgeschal- 
det sich der mit Luft gefiiOte Kopfraum im Bereich hin- 25 teten zweiten Bearbeitungsstrecke mit vier Position en, 
ter der VerschHeflemrichtung. Dadurch ist der mit Luft Fig. 2a eine Seitenanskht der kopfOber angeordneten 
gefollte Kopfraum wesentlich kleiner, als wenn diese Packung nach dem Bilden der Endlaschen, 
Quersiegeinaht in der Horizontalen veriief e, also quer Pig. 2b eine Draufsicht auf die Packung der Fig. 2a, 
zur Lfingsrichtung des Materialschlauches. Durch das Fig. 3a eine Seitenansicht ahnlich der Fig. 2a, wobei 
schrage Anstellen gemiB der Erflndung kdnnen die 30 die Endlaschen hochgesteilt sind und das Fullgut em- 
AusgieBeigenschaften bei richtiger Positionierung der ferniwird, 

VerscWieBeiiirichtung verbessert werden. AuBerdem Fig. 3b eine Draufsicht auf die Packung der Fig. 3a, 
bedeutet geringerer Kopfraum eine geringere Gefahr Fig. 4a eine Ansicht der Packung ahnlich der Fig. 2a 
fur nachteilige Einwirkung von Sauerstoff auf z. B. fids- und 3a, wobei die Endlaschen entfernt sind, 
sige Lebensmittel, die in der Beutelpackung enthalten ss Fig. 4b eine Draufsicht auf die Packung nach Fig. 4a, 
sind Ferner ist die Auslaufsicherheit nach erstmaligem Fig. 5a eine Ansicht der Packung ahnlich Fig. 2a-4a, 
Offnen der VerschlieBeinrichtung verbessert, weil hin- wobei jedoch die Endlaschen auf die benachbarte Bo- 
ter der VerschlieBeinrichtung stehende FlQssigkeit bes- denfl&che umgelegt und dort verbunden sind, und 
ser nach unten ablauf en kann. Fig. 6 perspektivisch die Ansicht einer Beutelpackung 

Man kann erfindungsgem&B auch in Forderrichtung 40 bei einer bevorzugten Ausfulirungsform. 
des Materialschlauches im Abstand von der schragen Die in Fig. 6 dargestelhe und insgesamt mit 1 bezekh- 
Quersiegelnaht eine etwa in der Horizontalen veriau- nete Beutelpackung ist das Produkt des hier beschriebe- 
fende Trennlinie vorsehen una eine Lasche mit Grifflo- nen Herstellungsverfahrens. Diese Packung steht auf 
chern dazwischen belassen. Um bei dem Herstellungs- dem in Fig. 6 nicht dargestellten Boden % an den sich 
verfahren mogiichst wenig MatcrialabfaH zuzulassen, 45 nach oben hin Seitenwtnde 3,3' anscfalieBen. Der Kopf- 
kann im Abstand von der schragen Quersiegeinaht eine berekh ist insgesamt mit 4 bezeichnet Er enthiilt eine 
zweite gerade Trennaht oder TrennMe in der beschrie- etwa in der Horizontalen verlaufende, etwa parallel zur 
benen Weise angeordnet werden. Die sich dazwischen ebenen Bodenflache Eegende Trennlinie 5, die auch als 
dann automatisch ergebende Lasche kann als Greifla- Siegemaht ausgebildet sein kann. Im Abstand von dieser 
sche verwendet und vorzugsweise mit Greiflftchera ver- 50 verlauft die unter 10° bis 15* gegen die Horizontal 
sehenwerdea angestellte schrage Quersiegeinaht 6 derart, daB sich 

Durch das neue Herstellungsverfahren ist es leicht, dazwischen eine etwa trapezformige Lasche 7 ergibt, in 
auch aseptische Verpackungen herzustellen bzw. Full- welcher sich vier Greiflocher 8 befinden, durch welche 
gtiter steril zu verpacken. Durch das Fiillen und Absie- vier Finger einer Hand gesteckt werden kfinnen, um die 
geln auf der ersten vertikalen Bearbeitungsstrecke ist ss Beutelpackung 1 anzuheben und zu handhaben. Im vor- 
der Aufwand fQr das sterile Verpacken ersichtlich germ- deren oberen Bereich ist eine allgemein mh 9 bezeich- 
ger, als wenn groBvolumige Gehause mit entsprechen- nete VerschlieBeinrichtung auf die Oberflftche des flexi- 
den Schkusenanordnungen unter aseptischem Milieu Wen Materials appliziert Sie besteht aus einem steifen 
gehalten werden- Alle Einrichtungen zum Endformen Kunststoffring 10 mh konzentrisch in der Mitte ange- 
des Bodens kdnnen sich auBerhalb der aseptischen R&i- 6 o ordnetem Nippel 11 mit nicht dargesteBtem Auflenge- 
me befinden. windc axis demselben steifen Material, so daB sich eine 

Der Einsat2 von Kassetten ist ganz auf die horizonta- AusgieBcffnung 12 ergibt Die Flfiche unter dem steifen 
le Bearbeitungsstrecke beschrSnkt DaB Transportmh- Kunststoffring befindet sich innerhalb zweier Faltlinien 
tel von der vertikalen zur horizontalen Bearbeitungs- 13, die nach oben spitz zusammenlaufen und sich in dem 
strecke entf alien, wurde oben schon erwahnt es vorderen oberen Endpunkt 14 am Yorderende der 

Durch die Aufteilung des Herstellungsverfahrens in schragen Quersiegeinaht 6 treffen. Durch diese beiden 
eine vertikale und eine nachgeschaltete horizontal Be* giebelfSrmig zueinander angestellten Faltlinien 13 kann 
arbeitungsstrecke ergeben sich zwei Hauptvorteile. die Ebene des steifen Kunststoffringes 10 gegen die 
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Vertikalen nach oben hinten angestellt werden. Die ge- Material um die sogenannte Bodenendlinie 35 umgelegt 

stricheite Unie 15 zeigt den FliissigkeitsspiegeL wird Dadurch wird (tie Geometrie des eigentlkhen Bo- 

Fig. 1 zeigt eine zweibahnige Mascbine zur Durch- dens 2 mit einer rechteckigen Flfiche deftnien, n&mlich 

funning des Verfahrens fflr die Herstellung einer mit die durch die beiden Bodenendlinien 35 und die dazwi- 

Flussigkeit gefQHten Beutelpackung 1 aus einem flexi- 5 $cnentiegendenBcdenkanten361iegendeF12che. 

blen, siegelfahigen Material, welches in Form der Bahn In der Station I auf der horizontalen Bearbeitungs- 

16 von der Vorratsrolle 17 abgezogen und fiber ein strecke H der Fig. 1 erfolgt das Ergreifen der Endla- 

Faltdreieck 18 doppelt gelegt wird Bei einer oberen schen34undihrHochstelleiL 

Umlenkwalze 19 beginnt die erste vertikaJe Bearbei- In den Tig. 3a und 3b ist die Bearbeitung gemaB der 

tungsstrecke, die allgemein mit 20 bezeichnet ist Sie to Position II auf der horizontalen Bearbeitungsstrecke H 

endet auf der Hdhe der mit H bezeichneten zweiten, angedeutet Die Endlaschen 34 werden in dieser Station 

nachgeschalteten horizontalen Bearbeitungsstrecke, die II namlich ausgedrQckt und bei einer ersten Ausfuh- 

beide geradlinig sind und unter etwa 90° zueinander rungsform sogar dadurch abgesiegeit, daB entlang der 

stehen. Bodenendlinie 35 die in Fig. 3b gezeigte Bodenend-Sie- 

Auf der vertikalen Bearbeitungsstrecke 20 wird oben 15 gelnaht 37 gelegt wird W&hrend die Bodenendlinie 35 

bei 21 die Verschiiefieinrichtung 9 eingesiegeJt Bei 22 ist durchaus auch eine Fahlinie sein und bleiben kann, ist 

die Stelle zum Einfalten und Positionieren der Ver- mit 37 eine Siegelnaht bezeichnet, wekrfie vorzugsweise 

schlieBeinrichtung 9. Es handelt sich hier um die Bildung auf der Seite des Bodens 2 bezflgJich der Bodenendlinie 

der Faltlinien 13 mit dem vorderen oberen Endpunkt 14. 35 parallel zu dieser gezogen wird 

fa Farderrichtung 23 der doppelt gelegten Material- 20 In der Position III auf der horizontalen Bearbeitimp- 

bahn 24 im Bereich der vertikalen Bearbeitungsstrecke strecke H der Fig. 1 wird bei einer weiteren Ausfuh- 

20, d. h. in vertikaler Fdrderrichtung 23, tritt das Full- rungsform gemaB den Fig. 4a und 4b <fie Endlasche 34 

rohr 23 etwa an der Stelle 22 zum Einfalten der Ver- abgetrennt Dies kann durch mechanisches Abschnei- 

schlieBeinrichtung 9 zwischen die beiden Lagen der den oder durch Abskgeln erfolgen. In den Fig. 4a und 

doppelt gelegten Materialbahn 24 ein, um sich von dort 25 4b sieht man daher keine Endlasche mehr. Den Boden 

vertikai nach unten zu erstrecken; z. B. vorbei an der durchzieht daher mittig die Bodennaht 32, welche an 

Stelle 26 zum ErsteDen der Lingssiegelnaht, wenn die ihren Enden senkrecht von den Bodenend-Siegelnahten 

Materialbahn 24 intermittierend in der vertikalen For- 37 gekreuzt wird Der in Fig. 4a gezeigte Kopfbereich 4 

derrichtung 23 bewegt wird Von dieser Stelle 26 fflr das mit der VerschheBeinrichtung 9 und der Lasche 7 mit 

LSngssiegeln vertikai nach unten an gibt es also den 30 den Greifldchern 8 hat sich auf der horizontalen Bear- 

Materialschlauch 27, der sich ebenfalls vertikai in For- beitungsstrecke H nicht verandert 

demchtung 23 nach unten bewegt Etwa an der Stelle 28 Bei einer weiteren alternativen AusfUbrungsforra 

befindet sich das untere Ende des FuErohres 25 (in den kann die Packung nach dem Umlegender Endlaschen 34 

Zeichnungen nicht sichtbar), so daB die BefiiHung des gemaB den Fig. 2a und 2b z. & in Position III der hori* 

Materiabchlauches 27 von hier aus nach oben beginnt, 33 zontalen Bearbeitungsstrecke H nach Fig. I umgelegt 

denn das Fullrohr 25 stent zum Teil in dem seitHch abge- werden. Auch dadurch werden die Form und die Mafle 

dichteten Materiakchlauch 27. Dies ist mfigtich, weil an der Fl&che des Bodens 2 gestaltet Am bodenseitigen 

der Stelle 29 die Quersiegelnaht 6 eingebracht wird, Ende der Endlaschen 34 ist es nicht mehr ndtig, eine 

welcher in Farderrichtung 23 nach unten eine in Fig. 1 Bodenend-Siegelnaht 37 anzubringen. Statt dessen wer- 

nicht bezeichnete Trennlinie 5 (in Fig. 6 gezeigt) folgt 40 den die dreieckigen Endlaschen mit der Spitze 33 und 

Deshalb sind die beiden in Fig. 1 unten gezeigten der GruncQinie an der Bodenendlinie 35 umgefaltet und 

Schlauchbeutel im Abstand voneinander angeordnet auf (he benachbarte OberflSche der Beutelpackung i 

Die Lasche 7 ist in der hinteren Bahn ganz unten ange- auf gelegt, im Falle der Fig. 5a und 5b auf die Oberflfiche 

deutet Die Stelle 29 zeigt auch die Position zum Ab- des Bodens 2 und dort verklebt Man btickt daher in 

trennen des untersten Schlauchbeutels 1 von dem dar- 4s Fig. 5b auf die beiden Endlaschen 34> die in Fig. 5a zur 

liber befmdlichen Materialschlauch 27. Durch das Ein- Verdeutlichung Ubertrieben dick dargestellt sind Bei 

bringen der schrSgen Quersiegelnaht 6 ist der Kopfbe- der Ausfuhrungsform der Fig. 5b ist dennoch eine Bode- 

reich 4 der Beutelpackung 1 am unteren Ende der verti- nend-Siegelnaht 37 gelegt, um zu zeigen, daB diese der 

kalen Bearbeitungsstrecke 20 ausgeformt. Die einsehig Ausfuhrungsform nach den Fig. 5a und 5b nicht entge- 

oben offene und vorzugsweise auch vorn und hinten so gensteht 

of fene Kassette, in welche die abgetrennte Beutelpak- Die in Fig. 1 gezeigten Positionen I bis IV sind nur als 

kung 1 auf der horizontalen Bearbeitungsstrecke H ab- ein AusfOhrungsbeispiel zu verstehen, das aus Grunden 

gelegt wird, ist in den Zeichnungen nicht dargestellt der flbersichtliehen Beschreibung gewShh wurde. In ei- 

Am unteren Ende der vertikalen Bearbeitungsstrecke ner anderen Ausfuhrungsform, die nicht der Obersicht- 

20 beginnt also die horizontale Bearbeitungsstrecke H, 55 Hchkeit sondern wirtschaftlichen Randbedingungen 

die eine schema tisch gezeigte Fordereinrichtung 30 auf- Vorrang einraumt, kann man auch mehrere Funktionen 

weist, mit deren Hilfe die jeweilige Beutelpackung in in einer Position zusammenfassen, so daB dann auf der 

horizontaler Fdrderrichtung 31 durch vier Bearbei- horizontalen Bearbeitungsstrecke H lediglich eine, zwei 

tungsstauonen 1-IV bewegt wird oder drei Positionen vorhanden sind 

in den Fig. 2a und 2b ist die Beuteiverpackung 1 kopf- eo 

Qber mit dem Kopfbereich 4 unten dargestellt, so daB Bezugszeichenliste 
die DarsteDung der Fig. 2b den viereckigen Boden 2 

zeigt Diesen durchquert die Bodennaht 32, die im we- 1 Beutelpackung 

sentlichen horizontal Hegend anzunehmen ist und in 2 Boden 

zwei auBeren Spitzen 33 endet Endlaschen 34 Widen « 3,3'Seitenwande 

sich durch Ergreifen des Materiaies im Bereich der Spit- 4 Kopfbereich 

ze 33 und Hochstellen der Endlasche 34 fast in die Verti- 5 Trennlinie 

kale, so daB die an den Boden 2 angrenzende Lage des 6, 6' Bodennaht 
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7Lasche 
8Greifl6cher 

9 VerschlieBeinrichtung 

10 steifcr Kunststoffring 

UNippel 5 

12Ausgiefi6ffnung 

13FaltIinien 

14 vorderer, oberer End pun kt 

15 gestrichelte Linie (Siegelnaht) 

16 Materialbahn 10 
17Vorratsrolle 

ISFaltdreieck 

19 obere Urnlenkwalze 

20 1. vcrtikalc Bearbeitungsstrecke 

H 2. horizontale Bearbeitungsstrecke 1 5 

21 Stelle zum Einsiegeln der VerschlieBeinrichtung 9 

22 Steile zum Einfalten und Poskionieren der Ver- 
schlieBeinrichtung 9 

23 vertikale Forderrichtung 

24 doppelt gelegte Materialbahn zo 

25 Fullrohr 

26 Stelk zum Ers tellen der L&ngssiegelnaht 

27 Materialschlauch 

28 Stelle zum Bef tillen 

29 SteDe zum Einbringen der Quersiegelnaht 25 

30 Fdrdereiiurichtung 

31 horizontale Fdrderrichtung 

32 Bodenaaht 

33 Spitze 

34Endlasche 30 

35 Bodenend linie 

36 Bodenkante 

37 Bodenendsiegelnaht 

Patentansprttche 35 

1. Verfahren zur Herstellung einer mit FlieBmittel 
geftfhen Beutelpackung (1, Fig* 6) aus flexiblem, 
siegelfahigem Material (Bahn 16) mit einera Boden 
(2)» einera Kopfbereich (4) und Seitenwfinden (3, 3^ 40 
bei dexn in einer vertikalen (20) und einer nachge- 
schalteten horizontalen Bearbeitungsstrecke (H) 
aus einem Schlauch (27) durch Quer- (bei 29) und 
L&ngssiegeln (bei 26) ein Beutel mittels Formen, 
FflUen (25) und Abtrennen (bei 29) gebildet wind, 4s 
dadurch gekennzeichnet, daB die Beutelpackung 
(1) auf der vertikalen Bearbeitungsstrecke (20) ge- 
fQllt und durch dichtendes Absiegem (bei 26, 29) 
verschlossen wird in diesem Zustand auf die hori- 
zontale Bearbeitungsstrecke (H) Ubergeben und 50 
dort bis zum Erreichen der Stehfahigkeit endge- 
formtwird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kopfbereich (4) der Beutelpak- 
kung (1) auf der vertikalen Bearbeitungsstrecke 55 
(20) gef ormt und in Fftrderrichtung (23) des Materi- 
alschlauches (27) vorn und unten derart angeordnet 
wird, daB die Beutelpackung (1) kopfuber ausge- 
richtet von der vertikalen (20) auf die horizontale 
Bearbeitungsstrecke (H) flbergeben wird «j 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Geometrie des Bodens (2) 
der Beutelpackung (1) auf der horizontalen Bear- 
beitungsstrecke (H) dadurch definiert und fbdert 
wird, daB die Enden der Bodennaht (32) enthalten- es 
de Endlaschen (34) gebildet und die Form und Ma- 
Be der Bodenfl&che im wesentlichen gestaltet wer- 
den* 



4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach der Bildung der Endlaschen (34) 
das in diesen (34) befindliche FlieBmittel von den 
Endlaschen (34) entfernt wird 

5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Endlaschen (34) 
dreieckig sind und entlang der der SuBeren Spitze 
(33) der Endlaschen (34) gegenuberiiegenden Bo- 
denendlinie (35) dichtend abgesiegelt und unter Be- 
lassung der Bodeoend-Siegelnaht (37) am Boden (2) 
abgeschnitten werden. 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Endlaschen (34) 
jeweQs urn die Boden endlinie (35) umgelegt, auf die 
benachbarte Oberflache (2 oder 3 / ) der Beutelpak- 
kung (1) aufgelegt und mit dieser Oberflache (2 
oder 3') verbunden werden. 

7. Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die gefollte Beutel- 
packung (1) mit dem ausgeformten Kopfbereich (4) 
von dem Materialschlauch (27) abgetrennt und in 
derselben Lage kopfuber in einer oben offenen 
Kassette abgelegt und zusammen mit der Kassette 
unter Endformen (1— IV) des Bodens (2) entlang 
der horizontalen Bearbeitungsstrecke (H) gef6r- 
dertwird 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Flillen (25, 
28) und Quersiegeln (29) im oberen Bereich der 
vertikalen Bearbeitungsstrecke (20) eine Ver- 
schlieBeinrichtung (9) fur die Packung (1) eingesie- 
gelt (bei 21) und durch Einfalten (bei 22) des Mate- 
rialschlauches (27) in eine gewiinschte Position zur 
Ungsrichtung (23) des Materialschlauches (27) ge- 
bracht und vorzugsweise dort fhriert wird 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die etwa quer zur 
Langsrichtung (23) des Materialschlauches (27) ver- 
laufende Quersiegelnaht (6) zum abdichtenden 
Veraegeln der Beutelpackung (1) unter einem Wm- 
kel gegen die Horizontale angestellt ist 

10. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB in vertikaler Fdrder- 
richtung (23) des Materialschlauches (27) von der 
schragen Quersiegelnaht (6) eine etwa in der Hori- 
zontalen verlaufende Trennlinie (5) vorgesehen 
wird und eine Lasche (7) mit Greiflochern (8) da- 
zwischen belassen wird 
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